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Unrunde FuBe (ovale, rechteckige, Kontraful3)

Breites Produktionsspektrum: Teller, Schusseln,
Tassen, speziell fur Platten mit unrunden, eckigen
FuBkonturen

System mit Diamant-Schleifbandern auf neuartiger
rotierender Kippwalze (zum Patent angemeldet)

Hervorragender Rundschliff der FuBauBenkante
durch konturgefuhrtes Kippen der Schleifwalze

Beste Schleifergebnisse durch schnell rotierenden
Schleifkérper und gegenlaufig drehende Artikel

Herausragend hohe Standzeit des Diamantschleif-
mittels durch rotationsbedingte Eigenkihlung und
geringste Verformung der Schleifmedien

Schneller und einfacher Wechsel des Diamant-
schleifmittels durch schwenkbare Schleifstationen

Minimale Anhaftung von Staub im Trockenschliff-
verfahren

Einfache Integration in vollautomatische Ofenwa-
genentladesysteme

FuBschleifen runder Artikel

Vi,
Artikel-Abbiirststation

Zu- und Ablaufband



LIPPERT's neueste Innovation im Diamantschliff -
AV 900/6-S mit Kipprollenschleifsystem fir den
perfekten FuBBschliff von keramischen Artikeln.

Aus der Kombination eines eigens neu entwickel-
ten Kipprollenschleifsystems und der bewahrten
Rundtischausfiihrung entsteht eine Anlage, die

Die Artikelaufgabe erfolgt manuell oder mittels
Integration in ein automatisches Zufuhrsystem.

Vom Zuflhrband Ubernimmt die Schleifmaschi-
ne die Artikel per Vakuumsauger und fihrt diese
Uber drei neuartige Kipprollen-Schleifstationen.

Die exakt zentrierten Artikel verbleiben wahrend
des gesamten Umlaufs durch die Schleifmaschi-
ne am selben Vakuumsauger des Rundtisches.
Jede Schleifstation arbeitet im Trockenschliffver-
fahren mit Diamantschleifmitteln. Alle Schleif-
parameter konnen artikelspezifisch eingestellt
werden und sind im entsprechenden Produkt-
parametersatz abgespeichert.

Flexibilitat, hochste Qualitat sowie Stuckleistun-
gen kombiniert.

Durch die innovative Schleifkérperform und den
Einsatz von langlebigen Diamantschleifmitteln
wird ein hochwertiger Rundschliff von FlBen er-
moglicht.

Durch den schnell rotierenden Schleifkorper,
den gegenlaufig drehenden Artikel sowie durch
ein konturgefihrtes Kippen der Schleifrolle wird
ein hervorragender Rundschliff erzeugt.

Nach dem Schleifen durchlaufen die Artikel eine
zusatzliche AbbuUrststation, an der die Artikel-
unterseite abschlieBend gereinigt wird.

Das Absetzen der geschliffenen Artikel kann
einzeln oder lageorientiert im Stapel auf einem
Taktband zur Pufferung erfolgen.




Leistung ca. 1.000 Artikel/h mit Schleifzeit 1,0 s
ca. 800 Artikel/h mit Schleifzeit 2,0 s
ca. 600 Artikel/h mit Schleifzeit 3,0 s

Die max. Leistung ist abhdngig von der Schleifzeit, der GréBe und Geometrie
der Artikel sowie dem kontinuierlichen Betrieb der Maschine.

Die genannten Leistungen kénnen erzielt werden, wenn Serien mit identischen
Artikeln geschliffen werden. Im Falle eines stetigen Produktwechsels wird sich
die Leistung etwas reduzieren.

Produkttypen Teller, Schisseln, ovale Platten, Viereckplatten, Tassen
Anzahl Schleifstationen 1 - 3 (frei konfigurierbar)
Anzahl Reinigungsstationen 1 (Abbdirststation)

Max. ArtikelauBenabmessungen

Rund 480 mm Durchmesser

Unrund 570 mm Diagonale

Min. ArtikelauBendurchmesser 60 mm (anhangig vom verwendeten Sauger)
Max. Artikelhdhe 170 mm

Max. Stapelhdhe 170 mm

Max. FuBdurchmesser 380 mm Diagonale

(KontrafuiBe kénnen nur flach abgeschliffen werden)

Druckluftanschluss 6 bar
Elektrische Anschlussleistung 12,5 kW
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