:Pld  pVSRobot

Maquina para inspecao e

classificagao automatica de pré-formas PET

Sistema de inspecao

de pré-formas com rob6

O PVSRobot ¢ uma maquina de inspecgao
automatizada de ultima geracgao, projetada para
monitorar desvios de produgdo em prensas
de moldagem por injegdo que operam em
ambientes industriais.

Como evolugao tecnoldégica do consagrado
modelo PVS002, o sistema PVSRobot apresenta
uma arquitetura totalmente automatizada
e multiformato, capaz de inspecionar
continuamente pré-formas de diferentes
prensas, sem a necessidade de intervencao
manual.

Equipado com um magazine de formatos
integrado e um sistema de manuseio robético
de alta precisdo (SCARA ou antropomoérfico), o
PVSRobot garante alta flexibilidade operacional
e uma experiéncia de uso simplificada para
os operadores. A automagao permite que os
operadores se concentrem exclusivamente na
analise dos dados relacionados a qualidade do
produto.

Principais inovacoes

Automacao rapida e moderna
Médulo de pesagem integrado

Mudanga automatica de formato

+ Bin Picking com IA para aprendizado automatico de

receitas (recurso futuro)
Eliminagao de ajustes mecanicos
Maior produtividade e facilidade de uso

Sistema de residuos inteligente



PVS ROBOT

Ficha Técnica

Movimentag&o Robd SCARA ou antropomérfico com sensores 3D

Troca de formato Manual ou totalmente automatica (com separagao automatica ou Bin Picking)

Orientagao das

pré-formas Rolos manuais / Rolos automaticos / Bin Picking (novidade)

Médulo de pesagem Integrado

EstagGes de descarte  Até 2 estagdes configuraveis (camera, peso)

Interface do usuério | Otimizada para técnicos de laboratério

Produtividade com
pesagem ativa

Até 800 pré-formas/hora

Produtividade sem Até 1.200 pré-formas/hora (Rolos manuais / Rolos automaticos)

pesagem ativa Até 800 pré-formas/hora (Bin Picking)

CVS25 - Software de inspecao
Suite de software CVSWEB - Gerenciamento de dados baseado na Web
aprimorada por IA CLASSY-AI™ - Classificagdo automatica de defeitos
GILDA-AI™ - Supervisao estatistica e andlise de processos



PVS ROBOT

Defeitos detectaveis em pré-formas

SELO SUPERIOR: InjecGes curtas (Short Shots), Ovalizagdes, Entalhes, Rebarbas, Contaminagdes
ACABAMENTO: Contaminagdes, Rebarbas, Entalhes, Pontos pretos

CORPO: Inclusdes, Pontos pretos, Opacidade, Cristalizacdo, Bolhas, Amassados de molde, Ponto de
injecdo demasiado longo, Desvio e inconsisténcia de cor, Forma, Arranhdes

CORPO COM LUZ POLARIZADA: Casca de laranja, Amassados, Marcas d'agua, Deformacgdes de
superficie, Contragdes, Cristalizagdo semitransparente, Marcas de molde, Degradagéo térmica

FUNDO: Cristalizagdes, Microfuros, Inclusdes, Ponto de injegdo descentralizado, Bolhas, Resina nédo
fundida, Pontos pretos

ROSCA: Inclusdes, Bolhas, Pontos pretos

CONTROLES DIMENSIONAIS: Perpendicularidade, Espessura da parede, Altura dos segmentos da
rosca, Altura do acabamento, Diametro interno e externo do selo superior, Diametro do anel de suporte,
Diametro da base

Outras funcionalidades:

INSPEGAO DA LINHA DE PARTIGAO NO CORPO COM LUZ DE FUNDO: medida minima: 0,2 mm
PESO: Mddulo de pesagem integrado (novidade) - Precisdo de até 0,1% do peso da pré-forma

RECONHECIMENTO OPTICO DE CARACTERES (OCR) com ferramenta de Inteligéncia Artificial
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